LIFTING POINT-WARNINGS
AND ORIGINAL INSTRUCTIONS

CANCAMO GIRATORIO LATERAL i
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES DE APLICACION

Las cargas podrian resbalarse o caerse s no se utiizan los procedinientos cortectos de ensamble y elevacion del
cincamo giratoriolateral
. L ;

. irator ateralsegiin los requisitos de par de apri latabla 2 para
8211 respectivamente.

‘ Lea y Iasinsrucciones ¢ informacion de las tablas.

+ No utlzar con correas, eslingas o cinchas dafadas. Para obener los crterios de inspeccién,
consulte ASHE B30,

Utilce solo las piezas YOKE como reemplazo.
Seguridad del ensamble de aplicacion del cancamo giratorio lateral
.

LIFTING POINT
WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS

Loads may slip or fal if proper Lftng Point assembly and liffing procedures are not used.
Afalling oad may cause serious inury or death.
Install Lifing Point bolt totorque requirements listed n tabls 1 for the 8-211 respectively.
Read, understand and follow al instructions and chart information.

Do ot use with damaged slings, chain, or webbing. For inspection crteria see ASME B30.9.
Use only YOKE parts as replacements.

Lifting Point Application Assembly Safety
. M\ev determ\nmg the loads on each Liffing Poit, select the proper size Liting Pointusing the Working Load Limit ratings in

o L . Dml and tap the work piece fo t halfthe
o 1 shank length. See rated load imit and bottorgue requirements imprinted on top ofthe siveltrunrion (see Table 1),
. y i doena tamaf Instal Lifing Paint torque vith a torque (work piec)
impresos en la parte superior del mufén giratorio (consult a tabla 2). sirace
. o Never between bushing
i ®  Always select proper use with Swivel Umng Pmnl
. y . free fitto Lifing Point bai (ifing ing
. una carga ® Apply parta load and check proper rotaton and alignment. There shﬂu\d be no iterference between load (vork piece) and
o Col o lateral (Fig. 1. hoist ring bail (Fig. 2)
.

(pleza de trabejo) y el asa del anl del levador (Fig.2).
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Inspeccion/mantenimiento del cancamo giratorio lateral
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Exiraiga cualquier espaciador (arandel) antes de uilzar.
. ; i i i €l (Fig.5)y girar 360 grados (Fig.
.

y
Seguridad operativa
® Nunca exceda acapacidad del cincamo glramnu lteal Conulefa tala 1.
o Aluiizar a
i que existan

fuerzas angulares. Consuita a taba 1
Limites de uso
. De 40" a400° (T queel i I

temperaturas ifes)

De-40° a 200°C no habra reduccion 40°F a 392°F
De 200" a 300°C menos 10 % 392°F a 572°F
De 300" a400°C menos 25 % 572°F a 752'F

ANSCHLAGPUNKT
WARNUNG UND ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

* Die Lasten konnen rutschen und herunterfallen, wenn der Hebepunkt nicht richtig montiert ist und die falschen

Hebeverfahren verwendet werden.
* Eine fallende | Verletzungen fiiren, einschiieBlich Todesfall.
. die in Tabelle 2 iir die
Vorrichtung 8-211 angefihrt sind.
* Lesen, verstehen und befolgen Si alle Anieitungen und Informationen in den Tabelln.
. Schlingen, Ketten oder Netzen. Fir die Inspektionskiterien
wlld aquSME B30.9 verwiesen.
i nur YOKE Ersatzteile.
Montagesicherheit der Hebevorrichtung
® Nachdem Sie de Lasten an jec ihlen Sie den Hebepunkt der geeigneten Grfte mit Hifl der
Grenzvirte in Tabelle 1.
®  Bohren und schneide d& de des Arbeitsstiicks auf die rich e und eine Mindestiefe, die der Halfte des
i i ange entspricht. Die Nenn
der der Oberselte d fgedruck? siche Tabell 2).
o Install den Hebepunkt mit uf das angefiirte Drehmoment, wobei Sie darauf acht
dass der derLastoberf i
" i
& Watlen Siimer i Hebevorichung i e geeelen Neast i de Vevendung it dem deenknehepunkt
. (Abb. 1).
. d Ausrihtung. Es solte keine Sto Last

e Telast
(Aol und dem Hobernghigd geben (A, z}

e

Abbildung 1
Uberpriifung / Wartung des Hebepunkts
® Uberprien Sie den Hebepunktimmer vor dem Gebrauch.
o Uberprien Sie die Hebepuitei regeimaRi (Abb. 3).
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Abbildung 2

Externe Uberpriifungspunkte Geeignete Richtung

firdie Bolastung
/
350 Drehung

Moglicher _—
Verschleiss

Freie Bewegung__

Gewindeschiden —_____
Abbildung 3 Abbildung 4 Abbildung 5
®  Venvenden Sie e einen Hebepunkt,der Spuren von Korrosion, Verschiei oder Beschadigung aufieist
® Venvenden Sie den Hebepunkt e, wenn der Bigel verbogen oder elongiert it
. z de auf o nd adigt sind und
richtg passen
o Uberprfen Sie immer miteinem bevor Sie einen bereits vervenden.
. [ (U dem und der
A Ente brauch,
®  Achten Sie darauf, dass der Biigelimmer frei bewegich ist.Der Biigel solle um 90 Grad drehbar und um 360 Grad schwenkbar
sein (0.4), A%.5)
. daraf, o Hebepunkis aufiegt Das Loch it dem
e o G oo (zum Avbeisstick beﬁnde«j
Betnebsslcherhell
Uberschreit d i Siehe Tabelle 1.
¢ Viem S Hebescinge auf e odermeferen Bt vrvenden, acien S dara, s die e n e Beinen
berechnet verden, indem der Winkel vom g m Bein i
der geeigneten GroRe, o ki S ele .

Einschrinkungen des Gebrauchs
Zulissige Betriebstemperatur: -40 °C bis 400 °C (bitte beachten Sie, dass die zulassige Tragfahigkeit
bei hoher Temperatur abnimmt).
-40 °C bis 200 °C, ohne Abnahme (-40 °F bis 392 °F)
200°C bis 300 °C, minus 10 % (392 °F bis 572 °F)
300 °C bis 400 °C, minus 25 % (572 °F bis 752 °F)
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Figure 1 Figure 2

Lifting Point Inspection / Maintenance
®  Always inspect Lfing Point before use.
®  Regulary inspect Lifting Point pars (Fig 3).

External Inspection Points

A suitable direction |
L for the stress
Possible Wear \

Free Movement

= B s
Thread Damage “fi’
' 360 Rotation
Figure 3 Figure 4 Figure 5

®  Never use Lifing Point thatshovs signs of comosion, wear or damage.
®  Never use Lifing Point if bail s bent o elongated
. ind receiv Jean, not damaged, and it properly.
®  Abways check with torque wrench before using an already instlled Lifing Poit.
®  Aways make sure there are no spacers (vashers) used between bushing flange and the mounting surface. Remove any

spacers (vashers) before use.
0 ofbail, 360 degrees (Fig.4){Fig 5.
® Always be sure total work piece surface is n contact with Liing Paint Driled and

90 degrees toload (work piece) surface.
Opeutlng Safety

Never exceed the capacty of the swivel Liting Point, see Tables 2.

 When using ifting sings of o or more legs, make sure th foces inthe &

sing angle {0 the leg and select the proper size sl Lifing Pointto llow for the angular forces, see Tables 1

Effects of temperature

Limits of use

« Admissible operating temperature: -40° to 400° (please note WLL reduction at high temperature).

-40° to 200°C no reduction -40°F to 392°F
200° to 300°C minus 10 % 392°F to 572°F
300° to 400°C minus 25 % 572°F to 752°F

TAKENAXHbIA BNOK
NPEAYNPEXAEHUA U MHCTPYKUMM MO NPUMEHEHUIO

COONBSHYTS 1 ynacTs.
it PHBECTH K TRXKAM wn ORY.
KpyTauii MOMEHT Takenaxtoro
PpHBEACHHbIM B TabnHUe 2 AR 8-211.
EHMETTHO iy ITE  CERYTe BCEM JGSaHHGM epTEX
TPOMb, LENH 1 TPOCHI.

KOHTPORS CM. B ASME
530.9.
.

iiTe TonbKo gerany YOKE.
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* Perynapro npoBepAiTe AeTaT TakenaKHoro Groka (Puc.3)

External Inspection Points
itable direction 1

2 A
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Possible Wear:

Free Movement—___

Thread Damage -
J" 360 Rotation
Puc. 3 Puc. 4 Puc.5
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. - ;
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H exay BTy T
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e 0
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2 i Tabn. 1).
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Safety is our first priority ™

TYPE APPROVOL BY :

? LIFTING POINT-WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS

" ANSCHLAGPUNKT-
WARNUNG UND ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

l:. POINT DE LEVAGE -
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS D'APPLICATION

s CANCAMOS GIRATORIOS —
mmmm ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES ORIGINALES
- TAKENAXHBI BOK -
NPEOYNPEXAEHNA W UHCTPYKUWW MO NPUMEHEHUIO

YOKE INDUSTRIAL CORP.

An ISO 9001 Registered Company

POINT DE LEVAGE
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS D'APPLICATION

+ Lesch outomber i les procédures de levagy Point
utilisées.

* Lachuted: b ulamort

* Installe I boloncu Pon deevage uxexigences de couplendiuées dnslestaleaux 2 por 21
respectivermer

o Veuillezlre, cumpmndle et suivre toutes les instructions avant dutiser.
* Nepas ulser ques, des chaines ou

Pour es critéres dinspection, voir

¥ Nullllsel uede's ices YOKE pour le remplacement.

Instructions de sécurité d'assemblage du Point de levage

ue Point de levage, séection les
s e 60 Imies e charge cans e fablau
o Pezet une profonde i it de e de damé
longueur - Voir écessafe impimés sur e dessus du
tableau ),
o Insialezle Poi ¢ ¢ us assirant que a bic
lasurface e la charge piéce).
jamaisut i raversée et 3
Tojours choisi pour e disposi ge pi

Fixezle disp tun gjustement ig.1).
Agtez g il v ik et I sy ot e chrge ) f
2).

balle de Fanneau de levage (Fig. 2).

Figure 1 Figure 2

Inspection/maintenance du Point de levage
® Inspectez toujours e Pointde levage avant de uliser.
@ Inspectez réguiérementes pidces du Point de evage (Fig 3.

Points d'inspection externes Un sens appropric

/@ /\ pour la contrait
Usure possibie
Libre circulation~-
\
S
Dommage au fil——__
Rotation 360

Figure 3 Figure 4 Figure 5
N filser de poin d \

de point t plé ou allongé.
Toujours éfre i que es fis sura tige et e rou de réception sot propres, en bon état

Retirez outes les

i p
cales (fondeles) avant usafon.

© Toujours assirer d a e cculaton d a bl L blle Gt phiotr par 9 e e foumer e 380 degtes (Fig4) (. )
. delevage. Les

trous percés et pour charger

Instructions de sécurité
8 e et e g i et ok \es tameaux 1
L

calculées en
utisant fangle o a point é

auforces: angmms Voir s tableau 1
® Effels e atempérature
® Restrictions d'utilisation

Plug je de température de fonctionnement : -40° & 400° (veuillez noter la réduction WLL a des hautes températures).

°C aucune réduction -40°F & 382°F
ZDD' & 300°C moins 10 % 392°F & 572°F
300" 3 400°C moins 25 % 572°F 4 752°F
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

According to the following EC Directives ( €
- Machinery Directive : 2006/42/EC
The undersigned, _Ary Tseng YOKE CORP./NO. 39,

331 Rd, Taichung ial Park, Hsitun Dist, Taichu
confirmation to the Directive 2006/42EC of the machine described hereafter:

ty, Taiwan, manufacturer, declares the

Grade 100 Lifting Point, Metric thread

Provided that it is used and maintained dance with the general accepted codes of good practice and
the recommendations of the instructions manual, meet the essential safety and health requirements of the
Machinery Directive.

Dr. Ed Wang is authorized to compile the technical file and is established in the European
Community under the following address:

Svite 3. 22 Harley Strect, Londou 1G 2QR. Eogland. United Kingdom

For the most specific risks of this machine, safety and compliance with he essential requirements of the

Directive has been based on elements of:

® ENISO 12100:2010 / Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and
risk reduction

® BN 1677-1:2000+A1:2008 / Components for slings — Safety — Part 1: Forged steel components,
Grade 8

Date: Oct.1.2012

Quaification:___ QA Manager

signature:

Ary Tseng

YOKE INDUSTRIAL CORP. / NO. 39, 33th Rd, Taichung.
Industrial Park, Hsitun Dist, Teichung City, Taiwan ,

™
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FIEFRT-99X210mm
BFAR T-297X420mm

V774V IRL Vb
B L UERRE

* V7FAYTHAY MEL CGHATTT ) LD L B0 VET T 32 Lid N &7«
¢ BEMIET AL KBRELLY ECEARANHN ET

* 7F4VTRAY bR biER2 LE’.‘ZMU‘&M?’!MC%?T e 821 MOMFTC R
B F - MERETNTHA TERL BFL T KE0
* 12&1&1151&‘67\'1// Fr-v- ki ?”Ml}ﬁmmw‘é(féwﬁﬁ%ﬁl'?b\(ﬂ ASMEB309 £2HL T

V774 /7"1‘4/“1&&“%411(7"314\
o BYTT4VIRAY b EOBRSZRDED, E 1 12h5 Working Load Limit ({EEAAHIR) EREHERLT, #Eoit
EOYTT 4 YRA Y MEBRLUET,
o MIBFELWHECFIVBITY y7LT AV y By o VI BREDEREA Yy Ky v V) REDRHORMRSILL
ffiz;ww? 4O~ ERRRENTOBERAFRBL ANV b bV BEEBBLTCEED (% 2 £38BLT
O VIVVFEEST, UTTAVIRAY MR MV R ET, 7o vaT 7 VR RS (NTR) E L
16 LARBLTESY,
7yva77 L RAEOMICEAS—F—LEA LN T RSN,
AAANY 7T 4T RA Y PCERT SRR, EYAREERORLEBLBRLTCE R,
RLEBYRIHIT, V7740784 b n (975407 0Y) (B 1) KELKESTHZLERBLET,
BARBEERIT, ELSEETHIL, BLC, ELCBIILTVAZ LARBLET. Bl (NTH) LA AM) 7
AANFFRLRO LERRLTEE @ 2) .
2
Y7T4VTRL Y P ORRK | BT
o HERTBHCY 774V IRA Y MERRL TS,

/) n
{
1
o UIF4VIAL Y MOBRIERHICERLTCEEY (),

AR A > b m

/ \ / SO
s\

HE S e
RN ~ =
ALy Ko -
Rt IZ wa s

BA, B, 30 MEOBB ) 77 4 SR Y MIERLRN TSR Y,

AANEBHS LY EETOBHAIE, ) 774274 PEBERLEN TR &Y,

Yy kDAL y FERETARICEROHES R, ELCEATHZLRBL TSRS,

BOIERDY 77 42 TR Y ERTBRER, FH I VO FEE TARL TS,

73 7Y LRAEOMIZ A=Y= (7 ¢) BERERL TR LARBL TR &Y, #RTAMIT <0

A== (Tyvx) ERIALET,

O A VHE| BB BCBET A L AMBLTEEN, ML 90 EREL, 360 BRELET @4 @5,

© MIKORERER) 77 4 VIRV 1T 92 ORDUELRMT 5T LARBL TSN, FYAVERRS v 7LER
RS (L&) BHLT 0 ETRFERY £HA,

FRIHELTRED

O LAWY TTAVYRAY VOBRERL VLD ITLTCEED, & 1 #BBLTEEY,

o 2 RULOHOBD) 7T 4 VIRV IRERT DAL KER) Y VAERBAOBELERL T HAONEHEL,
BRERETEBLIK, ELWHEORA AV 77 1 v 7HA Y bEBRLTCEED, % | #BRLTREN,

o REOEE:

* fERHIR

FEEERE40~400° (FEOBEWLLE TS BTEICEBLTUEEL),

~40°~200°C (40°F~392°F) E T2 L

200°~300°C (392°~572°F): 109%LL T

300°~400°C (572°~752°F): 25% 4T

AEIE4 00°C(6 6 2°F) HEASHA. FEEMIL,

Tables 2/ Tabelle 2/ Tableaux 2Tabla 2/ TaGn. 2/ 2% 2

e e PR 208

¢ ERABMMAIEAAREN, AR (EY) NAABNER, RIDELER.

* RE (EY) EEARCEAFENTERERL.

¢ RRMARERA, RENHEER S2IRNAPINE 2.
o Wik TRESHANKTREREL,

© TEERAFNRE, BERAH. KERRIEE AN 8.9,
o DARGER YKE NH.

ZLERMARER SNZRER

o REBTUAIELR: mm&. &Eﬁétlﬁﬁﬁllﬂﬁ%% IfEARERHESER.

o TN ERARUTFHRIAE, FE:

o EREERT i (@) . ISR,
. mmngﬁammzmﬁzhﬁm

. i SEREOE (&) .

. ‘ﬂmﬁﬂlﬂﬁﬁ%ﬁ‘iﬂiuiaﬂ?li 0 BT,

. PR BBESR S5 AT ., MET.

&G

WElERAGNE /4 B
o ERIESLEERS
o EEREWRIEERANTH (8)) .

ShERtEE -
/ \) mammnss
<

360" hEsE

B 3
o NWEEERAARY. BENATNDE, BISGER.
o NWEREERAATHSTKNER, BOGRER.
. 7EEW§E&&I{WLBM!}?LE&?~ FEAN, #ERUEARSRUA AR,
. mmmwnm%a ERul—EﬁM?Jﬁ?ﬁﬂM
. -.
.

& (%) 28, .
—EERRBIALURIGEE, REEAUN 2, 60 fek 0 (8 4) (@ 5) Fiw.
o -RERRUBIERAEBOHESERANGE (EY) . THMNEE, RTHAZERIHEE.

ezt
o —EFTRIMAIEAANTIAE, BEAR
%), A

o LEREMIETULNRR (8 ERE (#%) HIFFE, 5
BERPR:
FRERE: 40 B A0CEIERENETRETFAELGANS)
40°10200°C b ] 40°F to 392°F
20 030°C " 10% W2F 0 5T2F
300° 0 400°C W 2% ST2F10752F
KEEBRI0UC (662°F) ZLER.

A WEBRL

Tables 1/ Tabelle 1/ Tableaux 1/Tabla 1/ Tabn. 1/ 1/%

Weltod of it
Aeschagart
fiid Type de tingage
Witoto do ssansor
Number ofLogs
Anzabl er stange - -
Nobra do brins 2 2 b
A Nimero de hetras
Leaddrciond  Yronvamn
e geg FETH B e W W A wgmm 045 46 sy,
ciondelarags p L%
direccon de carga < ¢
ot Treed AT ok LoadLink fownes)
i et
No delviculo Trabaj e d carga (toneladas)
a1 e 03 08 03 08 0805 03
8211006 o 08 1% 08 1% 12 0% 08
e211010 w2 w0 w20 20 15 10
e e 12 24 12 24 w12 12 25 8 _12
8211015 i 15 30 15 30 21 15 15 i 22 15
e2110 wig 20 40 20 40 28 20 20 42 30 _20
11 w2y 25 50 25 50 35 25 25 52 81 25
821100 ey 40 80 40 80 56 40 40 84 80 40
ean0e a1 40 B0 40 80 56 40 40 84 80 40
e211050 e S0 00 50 M0 70 50 50 w05 75 50
8211070 v 1 M0 70 M0 88 70 10 4l 05 _10
e2110m s 80 60 80 B0 112 80 80 68 120 _ 80
e2n1m w2 10 N0 00 M0 140 M0 00 20 _150 100
e211150 w2 WO %0 B0 W00 150 6035 _25 160
Repair Kits 8211200 [ M0 40 N0 40 M0 N0 N0 420 WO A0
font,  oen HTe ok Load i ()
- o Liitedacharg d vl bs]
Lifting Point NecelAicdo Trabjo e de cara (bs)
&212010 )
Metric Thread (8-211) sa12016 200 3w &0
e20m S0 1o so0 11w
Waking 0, A0 N0 T w0 SN o s B,
e Thread - nslons 8212025 S0 11om 500 1000
r e = e 5 821200 w0 1Te a0 17600
¥ R =
+ e . 8212050 1000 _ 200 _ tioon 22000
I 2 Wiz [0 e2n0m 000 30w 100 ko0
s 5 Miba =3 T o o T e e 0
s ITIE oh 1 SHHS Jur . SO0, G So00 B0 RN SOV, od G0 de)
& R €8 1 e202 w0 0w o _ssom
K 203 T o= R
s 2733 [N *S60
s 503 &5 im0
s 135 0y 178
= 135 i s
5 b 1245 i 225
K 1 W25 e 1 e 258
= [ i 5 25
*

Design Fastor 4:1
Boltin GEOMET™ fiehed on request

UNC Thread (8-212)

Woring Torque
Hem No. _Losd Limt __ Thread in " NM. Repair
o 5 o Db _E__F G _H W fibs os _Kils

055 D7 iesh e 22t EC AT Torinan

053 094t e 22¢ 35 15110 wernzots

065 11043 551 323 2 s 18 vorm00

7 215 225 065 110648 551 52 RG] wores

212080

374 409 440 142 263(278) 1008 622
B LT rATE . low

T
T

D

T

+

6 z

000 11 NG bis 035 40t 104 Eaeh 08 41
1 B

B

o

o
** Baltn GEOMET*fished on request




